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Beschrei bung 



Die Erfindung betrifft eine Dunstabzugsvorri chtung mit 
einem Geblase, das innerhalb eines Gehauses angeordnet 
ist, wobei das Gehause mindestens eine mit Filter ver- 
sehbare Dunstansaugof f nung aufweist. 

Dunstabzugsvorrichtungen dieser Art sind allgemein iiber 
Kochstellen sowohl in Haushalten als auch in gewerbli- 
chen KUchen bekannt. Dabei sind die mit Filter verseh- 
baren Dunstansaugof f nung libl icherwei se parallel zur 
unter der Dunstabzugsvorrichtung liegenden Kochmulde 
angeordnet und schlieBen einen vom Gehause begrenzten 
Hohlraum nach unten ab* Am oberen Ende des Hohlraumes 
sitzt dann ein Geblase, das durch den Filter hindurch- 
getretenen Dunst nach oben wegfbrdert, entweder bei so- 
genannten Dunstuml uf thauben zuriick in die Kiiche oder 
aber bei sogenannten Dunst abzugshauben durch einen 
Luftschacht oder ahnliches ins Freie. 

Als GeblHse werden sowohl Axiallufter als auch Radial- 
lufter eingesetzt. 

Die in die Dunstansaugof f nung eingesetzten Filter sind 
Uberl icherwei se als Flatten ausgebildet, die entweder 
horizontal angeordnet oder aber geneigt eingebaut sind. 
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Aufgrund dieser eingebauten Filter erhalt man iiber die 
gesamte Breite der horizontal liegenden Dunstansaugof f 
nung eine gl ei chmaSi ge Dunstansaugcharakteristik, bei 
der im mittleren Bereich der Dunstansaugof f nung ebenso 
viel Dunst abgesaugt wird wie in den seitlichen Be- 
reichen • 



Da die Dunstabzugs vorri chtung Ubl i cherwei se nur so 
breit ausgebildet wird wie die darunter liegende Koch- 
mulde, aber die beim Kochen von der Kochmulde kommenden 
Schwaden nicht nur genau lotrecht aufsteigen sondern 
beim Aufsteigen keilformig auseinanderl aufen, besteht 
der Bedarf, in den seitlichen Bereichen unter der 
Dunstabzugsvorrichtung starker abzusaugen als in der 
Mitte, um zu verhindern, daB ein erheblicher Anteil der 
Schwaden seitlich an der Dunstabzugsvorrichtung vorbei- 
zieht . 



Um dies zu vermeiden, konnte die Dunstabzugsvorrichtung 
breiter als die darunter liegende Kochmulde ausgebildet 
werden. Insbesondere in kleinen Ei nbaukiichen fUhrt dies 
aber zu PI atzprobl emen . 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es demgemaS, 
eine Dunstabzugsvorrichtung anzugeben, die auch als 
schmale AusfUhrung seitlich von ihr aufsteigende 
Schwaden abzufangen und wegzufordern vermag. 



Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemaB dadurch gelQst, daB 
das Geblase eine horizontale Drehachse und einen sich 
in Verti kal ri chtung er streckenden Lufteintritt auf- 
weist, wobei die Dunstansaugof fnungen des Gehauses in 
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axlaler Verl Hngerung der Drehachse im wesentlichen 
gegeniiber dem Lufteintritt liegen, 

Aufgrund der in Axi al ri chtung hi nterei nander geschalte- 
ten Anordnung von Geblase, Lufteintritt des GeblSses 
und Dunstansaugof f nung des Gehauses ergibt sich eine in 
Hori zontalrichtung liegende Richtcharakteri sti k des An- 
saugens, das heiBt auch Bereiche, die seitlich weiter 
vom Geblase beabstandet sind, konnen noch wirksam abge- 
saugt werden und die bisher seitlich an der Dunstab- 
zugsvorrichtung vorbei stromenden Schwaden werden jetzt 
mit abgesaugt. 

Hierbei ist wesentlich, daB die angesaugten Schwaden 
ohne umgelenkt zu werden von der Dunstansaugof f nung des 
Gehauses in den Lufteintritt des GeblSses gelangen 
kdnnen. Dies hat auch den Vorteil, daS sich an den 
Innenwandungen des Gehauses weniger Niederschl age bil- 
den, die wegen der schlechten Zugangl ichkei t dieses 
Innenraumes schlecht zu entfernen sind, was zu einer 
unerwunschten Verschmutzung des Hohlraumes fiihren 
wurde. 

Vortei 1 haf terwei se ist die Dunstabzugsvorri chtung mit 
zwei sich gegenuber 1 i egenden Dunstansaugof fnungen ver- 
sehen und das dazwischen liegende Geblase weist zwei 
entgegengesetzte Luf tei ntri tte auf, wodurch die Absaug- 
charakteri sti k in beide Seitenrichtungen wirkt. 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm wird hierzu ins- 
besondere ein doppel f 1 uti ges Radi al gebl ase verwandt, 
das gegenuber einem Axialliifter den Vorteil hat, leiser 
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zu sein und eine bessere Leistung zu haben In bezug auf 
durchgesetzte Luftmengen bzw, aufgebauten Druck. Die 
Verwendung eines Radi al gebl ases , bei dem die Luft in 
Axi al richtung angesaugt und tangential an einer Stelle 
abgegeben wird, kann bei hohem Luf tdurchsatz trotzdem 
ein niedriges Betriebsgerausch der Dunstabzugsvorrich- 
tung gewahrleisten. Dabei ist es auch wichtig, daB die 
Drehachse des Geblases in Verti kal ri chtung liegt, da 
nur so ein geradliniger Abtransport der abgesaugten 
Luft hinter dem Geblase moglich ist. Hierbei ist zu be- 
riicksichten, daB jede Umlenkung der angesaugten Luft 
zur Bildung von Ni ederschi agen an den Wandungen fiihren 
kann . 

Bei einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm ist das Geblase 
auf einer Grundplatte montiert, liber die es beispiels- 
weise an der KUchenwand zu befestigen ist, und das Ge- 
hause ist losbar mit dieser Grundplatte verbunden, wo- 
bei es das Geblase auf mindestens drei Seiten kapselt, 

Diese Ausf Uhrungsf orm hat den wesentlichen Vorteil, daB 
bei Abnahme des Gehauses von der Grundplatte das Gebla- 
se zu Wartungszwecken gut von mehreren Seiten zugang- 
lich ist. Bei den bisher b^kannten Dunstabzugs vorr i ch- 
tungen war Ubl i cherwei se nur der Fi 1 terei nsatz aus dem 
Gehause Ibsbar und durch diese Offnung erhielt man re- 
lativ beschrankten Zugriff auf das Geblase. 

Urn die AnsaugquaTi t at , insbesondere die seitliche 
Richtcharakteri sti k der Dunstabzugsvorri chtung zu ver- 
bessern, kann oberhalb der Dunstansaugof f nungen des Ge- 
hauses ein Dunstfang austauschbar montierbar sein. Dies 
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hat wie gesagt den Vorteil, daB die seitliche Dunst- 
ansaugcharakteri sti k verbessert wird und auBerdem 
konnen bereits seitlich an der Dunstansaugdf f nung vor- 
beigestromte Schwaden noch abgefangen und der Dunst- 
ansaugof f nung der Dunstabzugsvorr i chtung zugeftihrt 
werden . 

Durch die Austauschbarkei t des Dunstfanges wird auBer- 
dem gewahrlei stet , daB ein Grundgerat ohne groSeren 
Aufwand leicht an unterschiedl ichste KUchenei nri chtun- 
gen anpaBbar ist. 

Dabei werden die Dunstansaugbf f nungen bevorzugterwei se 
rait sich in Axi al richtung des Geblases erstreckenden 
Filtertbpfen versehen, die die reine Filterflache vor 
den Dunstansaugbf f nungen vergroBern, so daB sich die 
Filterwechselintervalle entsprechend verlangern. 

Es ist aber auch moglich, die gesamte Gehausef 1 ache , 
und dabei insbesondere auch unter dem Geblase liegende 
Abschnitte des Gehauses mit Filterflache zu versehen, 
wodurch gewShrl ei stet 1st, daB auch von unten gegen das 
Gehause stromende Schwaden absaugbar sind. Bei einer 
Ausf uhrungsf orra wird das Gehause dabei nur durch beson- 
ders ausgebildete Filtertopfe gebildet, 

Bei bevorzugten Ausf uhrungsf ormen werden die Filter- 
topfe und Fi 1 terf 1 achen so gebaut, daB sie komplett in 
einem Geschi rrspUl er zu reinigen sind* 

Weitere Vorteile und Merkraale der Erfindung ergeben 
sich aus der nachf ol genden Beschreibung von Ausfiih- 
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rungsbei spi el en • Dabei zeigt 

Figur 1 die Explosionsdarstel lung einer erf i ndungsge- 

maBen Ounstabzugsvorri chtung ; 

Figur 2 eine weitere Ausf uhrungsf orm einer Ounstab- 
zugsvorri chtung; 

Figur 3 eine Dunstabzugsvorrichtung in zusammengebau- 

tem Zustand mit montiertem Dunstfang. 

In der Figur 1 ist eine erf indungsgemaSe Dunstabzugs- 
vorrichtung als Expl osi onszei chnung dargestellt, Auf 
einer Grundplatte 1 ist ein Radi al gebl ase 2 so be- 
festigt, daB dessen Drehachse 3 in Hori zontal ri chtung 
liegt. Damit ergibt sich, daB der Lufteintritt 4 des 
Radialgebl ases 2 sich in Verti kal ri chtung erstreckt. 

Die Luf taustri ttsbf f nung 5 des Radi al gebl ases 2 ist 
tangential nach oben gerichtet und weist einen Stutzen 
auf, mit dem es an einen Abl uf tschl auch oder ein Ab- 
luftrohr {nicht dargestellt) anzuschl i eBen ist. 

Die Grundplatte 1 ist iiber einer Kochstelle an der Wand 
zu befestigen, 

Sie trSgt auSer dem Radi al gebl ase 2 noch einen Beleuch- 
tungskasten 6, in den nach unten auf die unter der 
Dunstabzugsvorrichtung liegende Kochmulde strahlende 
Lampen untergebracht sind. 

iiber das Radi al gebl ase 2 ist ein GehSuse 7 schiebbar, 
das an seinen Seitenwanden Dunstansaugof f nungen 8 auf- 
wei st . 
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Wenn das Gehause 7 iiber das Radi al gebl ase 2 geschoben 
ist, fallt die Mittelachse 9 der Dunstansaugof f nungen 8 
mit der Drehachse 3 des Radi al gebl Sses 2 zusammen. 
Damit liegen dann die Dunstansaugof f nungen des Gehauses 
in axialer Verlangerung der sich in Verti kal ri chtung 
erstreckenden Luf tei ntri tte des Radi al gebl ases und die 
Dunstabzugsvorri chtung kann Schwaden, die sich im Be- 
reich seitlich von der Dunstabzugsvorri chtung vor den 
Dunstansaugof f nungen 8 befinden, besonders gut an- 
saugen • 

Vor diese Dunstansaugof f nungen 8 sind Filterkorbe 10 
Oder Fi 1 terpl atten 11 setzbar. Durch diese wird zur 
Dunstansaugof fnung stromender Dunst von Fett gereinigt, 
damit es sich nicht im Radi al gebl Sse niederschl agt . Die 
Filterkbrbe kSnnen auBer in der dargestel 1 ten zylindri- 
schen Form auch hal bkugel f ormi g, kegelformig oder ahn- 
lich ausgebildet sein. 

Insbesondere besteht das Fi 1 termateri al aus mehreren 
Lagen Streckmetall das in einen die Form der Filterkor- 
per 10 Oder der Filterplatte 11 bestimmenden Rahmen 
eingelegt ist* Diese Art von Filter sind problemlos in 
Geschi rrspUlmaschi nen zu reinigen. 

Die an der Dunstabzugsvorrichtung durch die Filter ge- 
leiteten Abzugsgase konnen auch durch Akti vkohl ef i 1 ter 
12 geleitet werden, die vor die Luf teintri tte 4 des Ra- 
dialgeblSses 2 setzbar sind, urn GerUche zu absorbieren. 
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Das GehSuse 7 umglbt das Radialgebl ase 2 auBerst eng, 
so daB der Weg von den Dunstansaugof f nungen 8 im Gehau- 
se bis zum Lufteintritt 4 des Radi al gebl ases 2 sehr 
kurz ist. Es kbnnen sich hier somit kaum Ni ederschl age 
bilden. Die geringen Mengen an Ni ederschl ag , die sich 
unvermeidlicherweise bilden, sind aber gut zu beseiti- 
gen, da das Gehause 7 von der Grundplatte 1 und dem 
Radialgebl ase 2 einfach zu losen ist. Deswegen kann 
auch an der Vorder- und Unterseite des Gehauses 7 eine 
Filterplatte 13 angebracht werden, durch die sich 
unterhalb der Dunstabzugsvorri chtung sammelnde Schwaden 
abgesaugt werden konnen. Im Innern des Gehauses werden 
die abgesaugten Schwaden dann urn das Radi al gebl ase 
seitlich herum zu dessen Luf tei ntri tten 4 gesaugt, 
wobei auch hier Ni ederschl age wegen der leichten Demon- 
tierbarkeit des Gehauses 7 ohne groBere Schwierigkeiten 
beseitigt werden konnen. 

Urn seitlich am Dunstabzug vorbei nach oben steigende 
Schwaden besonders gut abfangen zu kbnnen, kann die 
Dunstabzugsvorri chtung mit einem Dunstfang 14 ausge- 
rlJstet werden. Dieser wolbt sich oberhalb der gegebe- 
nenfalls mit Filterkorben ausgestatteten Dunstansaug- 
bffnungen 8 und begrenzt den Bereich seitlich von der 
Dunstabzugvorrichtung nach oben, wodurch die zur Seite 
gerichtete Absaugcharakteri sti k verstarkt wird. 

Der Dunstfang dichtet seitlich an dem Gehause 7 und im 
vorderen Bereich der Dunstabzugsvorri chtung in einer 
Dichtungsschiene 15. Damit wird verhindert, daB Dampf 
Oder Schwaden zu der Tastatur 16 gelangen konnen und 
dieses Bedienfeld ver schmutzen , das in eine Abdeckung 
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17 integriert ist, hinter dem der mit der Luftaus- 

tri ttsof f nung 5 des Radi al gebl ases 2 verbundene Abluft- 

schlauch verborgen ist. 

Aufgrund der beschriebenen modularen Bauweise kann die 
Dunstabzugsvorrichtung einfach montiert und insbesonde- 
re auch leicht ftir Reinigungs- oder Wartungsarbei ten 
demontiert warden. 

Eine wei tergebildete Ausf Uhrungsf orm der Dunstabzugs- 
vorrichtung ist in der Figur 2 dargestellt, 

Bei dieser ist das das Radi al gebl ase umgebende Gehause 
aus zwei Teilen 18a und 18b zusammensetzbar • Dabei wei- 
sen diese Gehauseteile Ausnehmungen 19 auf, die bei zu- 
sammengef Ligtem Gehause miteinander korrespondieren, so 
daB die zusammengesetzten Gehauseteile das RadialgeblS- 
se 2 vollstandig kapselnd umfangen, wobei lediglich die 
Luftaustri ttsof f nung des Geblases durch die Ausnehmun- 
gen 19 hi ndurchtri tt . 

Bei dieser Ausf uhrungsf orm sind in das Gehause die in 
der Figur 1 beschriebenen Filterkorbe 10 und Filter- 
platten 13 integriert, so daB ira Inneren des Gehauses 
die stromungstechni sch toten Bereiche minimiert werden 
und auBerdem die Zahl der einzeln zu fertigenden Teile 
reduziert wird. Des weiteren hat diese Ausf uhrungsf orm 
den Vorteil, daB bei der bereits oben beschriebenen 
Ausgestal tung der FilterkHrbe aus mehreren Lagen 
Streckmetall das gesamte Gehause ohne groSere Probleme 
in einer Geschirrsplil maschi ne zu reinigen ist. 
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In der Figur 3 ist die erf i ndungsgemSBe Dunst abzugsvor- 
richtung gemaB Figur 2 In zusammengebautem Zustand mit 
zusatzlich montlertem Dunstfang 14 dargestellt. Der 
Dunstfang, der hier aus zwei seitlichen, farblich 
variablen Abschnitten 20, 21 und einem dazwischen 
liegenden Klarsichtabschnitt 22 besteht, kann ver- 
schiedenste Formen haben. Es 1st dabei zum Belsplel 
auch welterhin denkbar, die bekannte Essenform zu ver- 
wenden* In den Figuren 2 und 3 ist auch zu erkennen, 
daS die Abdeckung ftir den an die Luf taustri tt sof f nung 
des Radi al gebl ases anzuschl i eSende L.uftleitung tele- 
skopartig in ihrer LSnge variabel ist, um so an die 
unterschi edl i chsten baulichen Gegebenhei ten anpaBbar zu 
sei n . 

Zusammenf assend kann festgestellt werden, daS mit der 
erf i ndungsgemaBen Dunstabzugsvorrichtung eine Moglich- 
keit angegeben wird, mit einem schlank ausgebi 1 deten 
Gerat eine Abzugsl ei stung zu erzielen, die bisher nur 
mit erheblich breiteren Geraten erzielt werden konnte. 
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Schutzanspruche 



1. Dunstabzugsvorrichtung mit einem Geblase* das inner- 
halb eines GehHuses angeordnet ist, welches mindestens 
eine mit Filter versehbare Dunstansaugof f nung aufweist, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB das GeblSse eine horizontale Drehachse (3) und 
einen sich in Verti kalrichtung erstreckenden Luftein- 
tritt (4) aufweist und daB eine Dunstansaugof f nung (8) 
des Gehauses (7; 18a, 18b) in axialer Verlangerung der 
Drehachse im wesentlichen gegenUber dem Lufteintritt 
1 iegt . 

2. Dunstabzugsvorrichtung gemas Anspruch 1, 
dadurch gekennzei chnet , 

daB das GehSuse (7; 18a, 18b') mit zwei sich gegenUber- 
liegenden Dunstansaugof fnungen (8) versehen ist und das 
dazwischen liegende Gebiase (2) zwei entgegensetzte 
Luf tei ntri tte (4) aufweist. 



3. Dunstabzugsvorrichtung gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Geblase (2) ein Radi al gebl ase ist und auf einer 
Grundplatte (1) montiert ist, daB das GehSuse (7; 18a, 
18b) das Geblase (2) auf mindestens drei Seiten kapselt 
und daB das Gehause (7) losbar mit der Grundplatte (1) 
verbunden ist. 
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4. Dunstabzugsvorrichtung gemaB Anspruch 3, 
dadurch gekennzei chnet , 

daB das Gehause (7; 18a, 18b) an alien seinen das Ge- 
blase (2) kapselnden Seiten Filterflachen {10, 11, 13) 
auf wei St . 

5. Dunstabzugsvorrichtung gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet , 

daS oberhalb der Dunstabsaug5f f nungen (8) des Gehauses 
(7) ein Dunstfang (14) austauschbar montiert ist- 

6. Dunstabzugsvorrichtung gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dunstansaugoff nungen (8) rait sich in Axialrich- 
tung (3, 9) des Geblases (2) erstreckenden Filtertopfen 
(10) versehen sind. 

7. Dunstabzugsvorrichtung gemaB einem oder mehreren der 
vorheri gen Ansprliche , 

dadurch gekennzeichnet, 

daS die Filterflachen in einer Geschi rrspUl maschi ne zu 
reinigen sind. 
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